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Примечание 

 
Настоящее руководство содержит инструкцию по эксплуатации и меры 

предосторожности. 
 

Данное руководство по эксплуатации предназначено для опытных 
операторов или обслуживающего персонала. 

 
Пожалуйста, внимательно прочтите инструкцию и правильно 

эксплуатируйте оборудование, чтобы избежать неисправностей или несчастных 
случаев. 

 
Наша компания не несет ответственности за все последствия, вызванные 

действиями операторов, не прошедших обучение, или за все убытки, 
вызванные несоблюдением инструкций по эксплуатации. 

 
Наша компания не несет ответственности за последствия, вызванные 

несанкционированной заменой деталей или узлов погрузочно-разгрузочного 
оборудования. Пожалуйста, используйте запасные части нашего производства. 

 
Пожалуйста, соблюдайте соответствующие правила техники безопасности, 

приведенные в данном руководстве, и законы о национальной безопасности. 
 

 
  



1 Описание 
 

Высокоскоростная гильотинная резка Bengraphic предназначена для резки 
рулонных материалов на листы заданного размера.  
 

 Сервоуправление для обеспечения непрерывной и стабильной 
работы; 

 Можно следить за разметкой или устанавливать длину полотна; 

 Может разматываться независимо или в режиме онлайн на любое 
другое оборудование без подключения к сигналу. 

 
 

2．Технические характеристики 

 Наименование Характеристики Примечание 

1 Ширина полотна 360 мм  

2 Консольный разматыватель 
Диаметр 760 мм, 

вал 3 дюйма 
 

3 
Макс. длина защитного 
покрытия 

600 мм  

4 Макс. скорость 600 шт/мин  

5 Мощность двигателя 6 квт  

6 Габариты 
ДШВ 

2000*1060*1060 
 

 
  



3. Установка станка 
 
3-1．Проверка 

Перед установкой проверьте комплектацию в соответствии с упаковочным 
листом и внешний вид машины. Пожалуйста, немедленно свяжитесь с заводом-
изготовителем, если чего-то не хватает или повреждено, чтобы избежать 
задержки в использовании. 

 
3-2．Условия среды для установки 

Станок следует устанавливать на твердом, не подверженном вибрации 
полу. 

3-фазная 5-проводная система электропитания напряжением 380 В. 
Давление сжатого воздуха: 0,6 МПа. 
Температура в месте установки: 10-35°C. Относительная влажность 

воздуха ≤ 80%. 
 
3-3．Установка 
При монтаже необходимо обеспечить установку по уровню всех 

элементов станка. 
Подключите электропитание станка к электрическому шкафу. 
Внимание: 
Во избежание повреждений вставляйте вилку в розетку с надлежащим 

усилием в нужном направлении. 
Плотно затяните защелку, чтобы избежать ослабления. 
Убедитесь, что все заземленные провода затянуты. 
Расположите все провода параллельно друг другу, чтобы обеспечить 

удобство обслуживания. 
Сохраняйте определенную длину каждого провода, чтобы избежать 

чрезмерной нагрузки на соединения. 
 
3-4．Включение 

Для первого включения станка требуется квалифицированный 
электрик. 

 
 

  



4. Техника безопасности 
4－1． Во время выполнения следующих операций кнопка остановки 

должна быть заблокирована. 
При чистке машины остановите движение полотна для предотвращения 

какой-либо опасной ситуации. 

4－2． Не прикасаться к любым вращающимся цилиндрам 

Зажимы поворотных цилиндров легко затягивают предметы внутрь. 
Запрещается приближать любые части тела к этим роликам. Если в пресс 
попали мелкие предметы, пожалуйста, сначала остановите машину, а затем 
извлеките их с помощью соответствующего инструмента, а не руками. 

4－3． В случае появления нагрева, необычной вибрации и 

странного запаха станок следует немедленно остановить. 
Возможными причинами могут быть: ослабленные винты, поврежденные 

детали, неправильная смазка. Станок нельзя включать до устранения всех 
неисправностей. 

4－4． Поддерживайте чистоту и порядок на рабочем месте 

После настройки станка очистите рабочую зону и расставьте все 
инструменты по местам. 

4－5． Место эксплуатации должно быть оборудовано 

огнетушителями для предотвращения пожара. 
 
 

5 Основные компоненты                                    4 

1． Станция размотки                           1         2                             3 

2． Станция натяжения 

3． Станция для укладки листов 

4． Контрольный монитор                                                                5 

5． Конвейер                                        
 

  



 
6 Техническое обслуживание 
 
Пожалуйста, не игнорируйте важность надлежащего технического 

обслуживания машины для её бесперебойной работы и продления срока 
службы. 

 
6-1 Проверка перед началом работы 
Перед началом работы запустите станок с небольшой скоростью на 

несколько минут, чтобы убедиться, что система или все компоненты в 
исправном состоянии. 
 

6-2 Техническое обслуживание 

№ Наименование День Неделя 
3  

месяца 
6 месяцев 

 

Очистка Проверка Действие 

1 
Приводы, 
шестерни 

 ▲   ▲ ▲  

2 Пневмоцилиндры  ▲   ▲ ▲  

3 Муфты ▲    ▲ ▲ зафиксировать 

4 Нож ▲    ▲ ▲  

5 Корпус ▲    ▲   

6 Валы  ▲   ▲ ▲  

7 Подшипники  ▲   ▲ ▲ смазать 



 
 
 
  Фиксируйте винтовую муфту каждые три месяца. 

(Каждые две недели в первые три месяца). 

Смазывать ежемесячно. 

Очищайте подшипник каждый месяц 

Очищайте подшипник каждый месяц 

проект   обработка поверхности  
Тунг Юэнь Банг Тай Принтинг 

Машинери Ко., Лтд 
чертежи   количество  

обзор    1:1 А4 
 

инженер имя дата количество 

листов 

масштаб размер 

чертежа 

вид с 

первого угла 

Материал: Лист 

общий допуск   

Номер чертежа:  

«Сборочный чертеж №： 

Название： Схема для технического 

обслуживания стойки 

 



Очищайте подшипник ежемесячно. 

Очищайте подшипник ежемесячно.  
Фиксируйте винтовую муфту каждые три месяца. 

(Первые три месяца - каждые две недели. 

Смазывайте  каждый  день. 

проект   обработка поверхности  
Тунг Юэнь Банг Тай Принтинг 

Машинери Ко., Лтд 
чертежи   количество  

обзор    1:1 А4 
 

инженер имя дата количество 

листов 

масштаб размер 

чертежа 

вид с 

первого угла 

Материал: Лист 

общий допуск   

Номер чертежа:  

«Сборочный чертеж №： 

Название： Схема для технического 

обслуживания стойки 

 



7 Описание системы управления 
 
7-1 Включение питания 

 При первом запуске машины, пожалуйста, откройте заднюю дверцу и 
переключите выключатель. 

 Активируйте выключатель питания на панели управления машиной и включите 
сенсорный экран. 

 
 
Рисунок 1 
 
7-2 Размотка в ручном режиме по длине 

 Установите материал, подлежащий раскрою, в соответствии со схемой 1, 

 Нажать кнопку “Самонаведение” на 0,5 секунды или один раз активировать 
красную кнопку “стоп” на панели управления, чтобы вернуть вращающийся 
ролик и резак в исходное положение, 

 Нажмите на сенсорном экране “вручную / автоматически”, чтобы выбрать 
режим "вручную" или "автоматически"., 

 Нажать кнопку “скорость” на сенсорном экране, чтобы установить скорость, 
диапазон настройки скорости составляет 30-600 шт/мин. При настройке 
машины рекомендуется установить низкую скорость примерно на 50-100 
оборотов, а затем, после плавного запуска машины, установить высокую 
скорость в соответствии с фактическими потребностями. 

 Нажмите на сенсорном экране на пункт “Длина листа”, чтобы задать длину в 
диапазоне от 1 до 1000 мм., 

 Нажмите на сенсорном экране кнопку “фиксированная длина/следовать метке”, 
чтобы выбрать режим измерения длины, 

 Нажмите кнопку “Пуск” на панели управления, чтобы включить запуск машины. 
 
7-3 Работа разматывателя в режиме следования метке 

 Нажмите на сенсорном экране кнопку “фиксированная длина/следовать метке”, 
чтобы выбрать режим следования метки 

 Настройка датчика. переместите датчик к отметке на печатном материале, 
нажмите на зеленый индикатор датчика и курсор начнет мигать, затем 
переместите датчик к отметке печатного материала, а затем нажмите клавишу 
ОБУЧЕНИЯ, зеленый индикатор датчика перестанет мигать, затем переместите 
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датчик к отметке печатного материала. Если желтый индикатор горит, отметка 
выполнена успешно, если она не горит, проведите данную операцию ещё раз. 
Следуйте данным официального сайта организации 
https://www.sick.com/cn/zh/catalog/products/detection-sensors/contrast-
sensors/kts/kts-wn41141142zzzz/p/p542044?tab=detail#technical-details 

 Установите длину листа, нажмите на сенсорном экране “следовать настройке 
отметки” установите длину регулировки. “Следовать настройке отметки” 
означает, что датчик, установленный на отметке, срабатывает после 
регулировки длины, чтобы остановить подачу материала. Если длина листа 
меньше 100 мм, установите длину регулировки по метке не менее половины 
длины листа, Фиксированная установленная длина листа - 60 мм, диапазон 
регулировки длины по метке - 30-50 мм. Если длина листового материала 
превышает 100 мм, то расстояние между отметками должно быть не менее 80 
мм. 

 Установив режим “следовать отметке”, нажмите на сенсорном экране кнопку 
“фиксированная длина/отметка”, чтобы выбрать режим фиксированной длины, 
нажмите на сенсорном экране “толчок”, чтобы потянуть материал, поместите 
отметку на расстоянии 1-5 мм от датчика, нажмите на сенсорном экране кнопку 
"фиксированная длина/следовать отметке", чтобы выбрать режим 
фиксированной длины. выберите режим отслеживания метки, датчик светится, 
нажмите на кнопку “поиск метки”, материал будет двигаться медленно, датчик 
распознает метку, и после того, как метка отрегулирует длину, полотно 
остановится. Проверьте, соответствует ли желаемое положение листа 
положению ножа, если нет, вы можете отрегулировать положение датчика или 
установить контрольную отметку в настройке. 

 Нажмите кнопку “отрезать один раз”, чтобы отрезать материал. Нажмите кнопку 
"Пуск" на панели управления, чтобы запустить машину и проверить 
правильность положения среза. 

 
 
Рисунок 2 

 
7-4 Режим онлайн  

 Нанести материал в соответствии со схемой 2 

 Активировать функцию “включение натяжения” на панели управления, чтобы 
обеспечить достаточную длину материала для перемещения ролика на складе 
в самой нижней точке, где хранится больше всего материала. Установите 
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фиксированную длину или следуйте режиму разметки и подготовьте машину к 
работе.  

 Выберите автоматический режим на сенсорном экране, 

 Нажмите кнопку "Пуск", машина запустится, когда ролик переместится в самую 
высокую точку склада, машина остановится, кнопка "Пуск" загорится зеленым 
светом. 

 Запустите предыдущую операцию, и листорезная машина автоматически 
начнет работу в соответствии с заданной скоростью. 

  
7-5  Конвейерный режим 

 Режим слежения, нажмите кнопку “режим конвейера”, чтобы переключиться в 
режим слежения, скорость конвейера автоматически будет соответствовать 
скорости подачи листа. 

 Режим постоянной скорости, нажмите кнопку “режим конвейера”, чтобы 
переключиться в режим постоянной скорости, скорость конвейера 
устанавливается на сенсорном экране, конвейер работает с заданной 
скоростью. 

 Установите количество партии. После того, как материал будет нарезан до 
заданного количества, конвейер начнет работать с заданной скоростью 
дозирования и временем дозирования, чтобы разделить каждую партию для 
подсчета. 
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Материал <неопределен> 

 

      

      

Маркировка Место Отдел № измененного 

документа 

 дд.мм.гг. Название 

чертежа 

Номер 

чеертежа 

масштаб 

«Название проекта» 

План   Стандартизация    0.513 1:5 

Проверка   Технология    

«Код проекта» Главный 

инженер 

  Рассмотрение   

   Утверждение   Код 

чертежа 

Всего листов Изменено 

 

Номер 

детали 

 

Предыдущий 

чертеж № 

 

Основной 
чертеж № 

 

Подпись 

 

Дата 

 


